This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



(19) BUNDESREPUBUK 
OEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Offenlegungsschrift 
DE 19620538 A1 



@ Aktenzeichart: 
@ Anmeidetag: 
(§) Offaniegungstag: 



19620538.7 

22. 5.98 

23. 1.97 



gj) Int. Cl.«: 

B 80 R 21/20 

B 50 R 21/16 ^ 
B 60 R 21/22 ^ 
B 60 K 37/04 
B 60 R 21/045 

CO 

w 



UJ 

O 



@ Innare Prioritat: @) (§) ® 
03.08,95 DE 195205170 

@ Anmelder: 

Volkswagen AG, 38440 Wolfsburg, D£ 



@ Erfinder: 

Dietze, Hoiger, 38448 Wolfs burg, DE; Eisen, Klaus, 
Dipl.-lng., 38442 Wolfsburg, DE; Oehm, Klaus, 
Dipl.-lng., 38518 Gif horn, DE 



(§) Abdeckung ftir einen Airbag 

(§) Die Erflndung betrifft eine Abdeckung fur einen Airbag (1 ), 
der In einem bevorzugtan Anwendungsfall hinter einor 
Instrumententafel verborgen 1st. Wesantlicher Bestandtoil 
der Abdeckung (3) 1st etn Trigerelement (4), das Qber ein 
scharnierartiges Anienkmittel (8) an einem Tragrahmen (9) 
befestigt und von einer Schaumstoffbaschichtung (5) be- 
deckt iat. Latztare ist tntegraler Bestandtail der gesamten 
tn&trumententafelbeschtchtung und wetst SclIrilSbereiche 
auf, die bai BefQtlung das Airbags nachgaben und eine 
Entfarnung der Abdeckung (3) aus der Instrumantentafal 
heraus ermoglichan. Zur Mlnimierung das Harstallungsauf- 
wandes wird vorgeschlagan, daS das Tragerelament (4) 
zumindest abschnittswaisa auf Randarn ainer die Entfaitung 
des Airbags (1) ermoglichanden Aufnehmung (12) aufliegt 
(Figur 1). 
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Die Erfindung betrifft eine Abdeckung fur einen Air- 
bag gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

GattungsgemaBe Abdeckungen sind in den unter- 
schiedlichsten Ausfiihrungsformen bekannt geworden. 
Beispielhaft wird auf die Schriften DE-43 06 149-Al 
(B60R 21/20). US.5,108.128 (B60R 21/22). US-5,316335 
(B60R 21/22). US-5,072,967 (B60R 21/045) und US- 
5,035,444 (B60R 21/16) hingewiesen. Alle diese Abdek- 
kungen weisen Tragerelemente auf, die unter Belassung 
groBer Freiraume in eine Ausnehmung eines Tragrah- 
mens eingepaBt sind, und zwar bei einigen Varianten 
schwimmend und bei anderen Varianten uber diskrete 
Anlenkpunkte nach Art von Scharnieren. Teilweise war- 
den 2ur Oberbriickung der relativ breiten Spalte Dicht- 
binder eingesetzt. die nach AbschluB des Spritzform- 
vorganges in der Abdeckung verbleiben und so auf ihre 
Weise gerade in den Soliriflbereichen durch ihre unspe- 
zifischen Werkstoffeigenschaften das AufreiBverhalten 
der Beschichtung mit beeinflussen. 

Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, unter Vermeidung der vorstehend ge- 
nannten Nachteile gattungsgemaBe Abdeckungen so 
weiterzubilden, daB insbesondere deren integrierte 
Herstellbarkeit mit Fahrzeuginstrumententafeln oder 
ahnlich konfigurierten Ausstattungsteilen vereinfacht 
wird. 

Diese Aufgabe wird mit einer Abdeckung gemaB den 
Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelost. Die Unteran- 
spriiche betreffen besonders zweckmaBige Weiterbil- 
dungen dieser Abdeckung sowie vorteilhafte Verfahren 
zu deren Herstellung. 

ErfindungsgemaB wird also das die Beschichtung auf- 
nehmende Tragerelement selbst so groB ausgefiihrt, daB 
es die abzudeckende Ausnehmung nahezu vollstandig 
uberspannt Bin AuBenrand des Tragerelementes liegt 
also auf einem Halteabschnitt des Tragrahmens direkt 
auf und wird vor dem Aufschaumen der Beschichtung 
durch wenigstens ein Anlenkmittel und ein zusStzliches 
Haltemittel in einer stabilen Lage gehalten. Gegenuber 
dem gattungsbildenden Stand der Technik konnen 
schon erhebliche Vorteile dadurch erzieit werden, daB 
nur eine Randlinie der Ausnehmung als Halteabschnitt 
fiir das Tragerelement ausgebildet ist Vorstellbar ist 
aber auch die voilstandige Abdeckung der gesamten 
Ausnehmung durch das Tragerelement Dieses wird 
dann also wie ein nahezu dichtschlieBender Deckel auf 
den Rand der Ausnehmung aufgelegt und in dieser Posi- 
tion uber gegebenenfalls elastisch vorgespannte An- 
lenkmittel und weitere den Anlenkmitteln gegeniiberlie- 
gende Haltemittel eindeutig festgelegt. 

Mit der erfindungsgemaB ausgefuhrten Abdeckung 
kann insbesondere im Zusammenhang mit der Herstel- 
lung einer Fahrzeuginstrumententafei ein Vormonta- 
gesatz aus Tr^gerkomponenten gebildet werden, die 
vormontiert als Komponentenverbund gemeinsam in 
ein Formwerkzeug eingelegt und anschiieBend be- 
schaumt werden. Durch die Oberlappung von Trager- 
element und Tragrahmen wird der Aufwand fUr die Ab- 
dichtung des einzuspritzenden Kunststoffes entschei- 
dend minimiert oder gegebenenfalls sogar vollstandig 
beseitigt Aufwendige Schieberkonstruktionen im 
Formwerkzeug seibst konnen komplett entfallen. Fur 
gegebenenfalls verbleibende schmale Schlitze konnen 
an dem Vormontagesatz selber schon Papierdichtungen 
auf der nicht zu beschaumenden Seite angebracht wer- 
den. Da diese Papierdichtungen nicht Lm Werkstuck 



selbst verbleiben und dariiber hinaus auch keinerlei 
Haltefunktion ausiiben. kann deren Applikation an dem 
Vormontagesatz problemlos vorgenommen werden. 
Es wird an dieser Stelle ausdrucklich darauf hingewie- 

5 sen, daB die Integration der erfindungsgemaB en Abdek- 
kung nicht auf Instrumententafeln beschrankt ist Vor- 
stellbar ist auch die Einbringung einer derartigen Ab- 
deckung in Tur- oder Seitenteilverkieidungen von Fahr- 
zeugen. Damit ergibt sich eine sehr groBe Anwendungs- 

10 breite fiir die erfindungsgemaBe Abdeckung. 

Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist daran zu sehen, 
daB durch die von dem Tragerelement bewirkte Spalt- 
abdeckung in keiner Weise das Offnungsverhalten der 
Abdeckung bei unfallbedingter Entfaltung des Airbags 

15 negativ beeinfluBt wird. Die erfindungsgemaBe Ausge- 
staltung des Tragerelementes beeintrachtigt auch nicht 
die freie Wahlbarkeit von Anlenk- und Haltemitteln. Je 
nach Einbausituation kann auf ein geeignetes Funk- 
tionsprinzip zuruckgegriffen werden. 

20 Das erfindungsgemaBe Verfahren gemaB Patentan- 
spruch 16 sowie dessen vorteilhafte Ausgestaltungen 
gemaB den Patentanspruchen 17 bis 20 gewahrleisten 
eine sehr hohe Froze Bsicherheit, Minimierung von 
Nacharbeitstatigkeiten und die problemlose Anwen- 

25 dungen konventioneller Spritztechniken. 

Ein besonders vorteilhaftes Ausfiihrungsbeispiel der 
erfindungsgemaBen Abdeckung ist in der Zeichnung 
dargestellt Es zeigt 

Fig. 1: in einer Schnittdarstellung eine erfindungsge- 

30 maBe Abdeckung als integrierten Bestandteil einer 
Fahrzeuginstrumententafei, 

Fig. 2: in einer perspektivischen Darstellung ein Tra- 
gerelement der in Fig. 1 dargestellten Abdeckung und 
Fig. 3: einen das Tragerelement aufnehmenden Trag- 
us rahmen. 

In alien Figuren weisen gleiche Bauteile bzw. Bauteil- 
abschnitte die gleiche Beziff erung auf. 

Man erkennt in Fig. 1 einen zusammengefalteten Air- 
bag 1. der durch einen in hier nicht naher interessieren- 

40 den Weise ortsfest angeordneten Gasgenerator 2 befuU- 
bar und unterhalb einer hier insgesamt mit 3 bezeichne- 
ten Abdeckung angeordnet ist Wesentliche Elemente 
der Abdeckung 3 sind ein Tragerelement 4, als Beschich- 
tung eine Schaumstoffschicht 5 und eine Deckfolie 6, ein 

45 hier klammerartig ausgefuhrtes Haltemittel 7 und ein 
bandschamierartig ausgefQhrtes Anlenkmittel 8. Dieses 
ist zusammen mit einem Tragrahmen 9 iiber mehrere 
Schraubenverbindungen, von denen hier nur beispiel- 
haft eine Schraubenverbindung 10 dargestellt ist, an ei- 

50 nem InstrumententafeltrSger 11 befestigt An ietzterem 
ist ebenso wie auf dem Tragerelement 4 die Schaum- 
stoffschicht 5 aufgeschaumt Damit ist im Bereich der 
Abdeckung 3 die Beschichtung des Tragerelementes 4 
integraler Bestandteil der gesamten Instrumententafel- 

55 beschichtung. Die Begrenzung der Abdeckung 3 wird 
festgelegt durch einen die Ausnehmung 12 umranden- 
den Schaumeinlegekdrper 13, den neben der Deckfolie 
6 auch eine in Hauptdeckfolie 14 hineinragt. Bei einem 
besonders vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel sind die 

60 Hauptdeckfolie 14 und die Deckfolie 6 Bestandteil einer 
einheitlichen Materialbahn. In einer mit 15 bezeichneten 
Nut des Schaumeinlegekorpers 13 liegt dann zusam- 
mengequetscht eine in die Materialbahn eingezogene 
Falte. 

65 Grundsatzlich kommen als Werkstoffe fur das Tra- 
gerelement 4, den Tragrahmen 9 und den Instrumenten- 
tafeltrager 11 Metalle oder formstabile Kunststoffe in 
Betracht Bei dem in der Zeichnung dargestellten Aus- 
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fiihrungsbeispiel ist der Instrumententafeltrager 11 bei- 
spielsweise aus dem Kunststoff PC-ABS hergestellt An 
diesen sind im unteren Bereich der Ausnehmung 12 
mehrere Nasen 16 angeformt, die in Offnungen 17 bis 20 
(siehe Fig. 2) des Tragrahmens 9 hineinragen und diesen 
somit eindeutig festlegen. 

Das Tr^gerelement 4 ist ein BJechteii, vorzugsweise 
aus Leichtmetall, und ermdglicht auf besonders einfache 
Weise die Befestigung des AnlenkmitteJs 8 und des Hal- 



spiel ist neben dem unteren horizontal verlaufenden 
Rand der Ausnehmung 12 auch den vertikal verlaufen- 
den Randlinien jeweils ein Halteabschnitt zugeordnet. 
Zwischen dem Tragerelement 4 und dem Tragrahmen 9 
gibt es also in diesen Bereichen keine freie Spalte, fiir 
die beim Spritz- bzw. SchMumvorgang DichtmaBnah- 
men vorgenommen werden miissen. Ein gegebenenfalls 
zwischen einer Umbordelung 27 und dem Instrumen- 
tentafeltrager 11 verbleibender Schlitz kann mit einem 



temittel 7 iiber Nietverbindungen. Zur Stabilisierung lo auBerst schmalen Papierstreifen abgedeckt werden, um 
derartiger Befestigungsbereiche kann ein solches Blech- das Austreten von Schaumstoffmaterial in dem Form- 
teildurch Umbordelung gedoppelt werden, wie dies bei- werkzeug zu unterbinden. Gegebenenfalls kann aber 
spielsweiseanhandvonschematischangedeutetenBefe- auch eine beruhrende Anlage der Umbordelung 9 an 
stigungspunkten 21 und 22 in der Zeichnung dargestellt dem Instrumententafeltrager 1 1 vorgesehen werden. Ei- 
ist. Alternativ zu Niet- oder Schraubverbindungen kann 15 nes der beiden Bauteile kann im Beruhrungsbereich eia- 
auch ein in das Tragerelement 4 eingeformtes Schar- stisch ausgebildet sein, um einen besonders guten Tole- 
nierband_ vorgesehen werden, wenn das Tragerelement ranzausgieich erzielen zu konnen. Im Falie einer beruh- 

renden oder iiberlappenden Anordnung des Trlgerele- 
mentes 4 mit Bezug auf den Instrumententafeltrager 11 
20 oder den Tragrahmen 9 konnte vollstandig auf die nach- 
tragliche Applikation von Dichtstreifen verzichtet wer- 
den. Die Gestaltung des Tragerelementes 4 kann also 
breit variiert werden. Das gilt insbesondere auch fQr die 
Formgebung des gesamten Tragerbleches selbst So 
Schraubverbindungen an dem Tragrahmen 9 und somit 25 sind beispielsweise in Fig. 3 Sicken 28 bis 30 gezeigt. die 
auch an dem Instrumententafeltrager 1 1 gehalten sind. das gesamte TrSgerblech 4 in sich versteif en. 

Die HerauslQsung der Abdeckung 3 aus dem Instru- Fur die Herstellung des in Fig. 1 dargesteilten Instru- 
mententafelkorper erfoigt durch den im Gasgenerator 2 mententafelkorpers wird zunichst aus dem Instrumen- 
erzeugten Befullungsdruck im Airbag 1. Dieser beauf- tentafeltrager 11, dem Tragrahmen 9 und dem Trager- 
schlagt das Tragerelement 4 von der Innenseite her und 30 element 4 ein Vormontagesatz gebildet. Dieser wird mit 
abt einen derartig groBen Druck auf, daS die durch den lagefixiertem Tragerelement vollstandig in das Kunst- 
Schaumeinlegekdrper 13 vorgegebenen SoUriBbereiche stofformwerkzeug eingelegt und dann in einem Beful- 
zu einem AbriB dOnner Beschichtungsstege 23 und 24 lungsvorgang komplett mit der Beschichtung 5 verse- 
fiihrt Die gesamte Abdeckung 3 wird also wie ein Dek- hen. Dabei ist das Werkzeug vorab mit den Deckfolien 6 
kel von der Ausnehmung 12 abgehoben und durch die 35 und 14 so wie dem Einlegeschaumkdrper 13 ausgelegt 



4 als GuBteil oder Kunststoff spritzteil ausgefiihrt ist. In 
diesem Zusammenhang empfiehit sich besonders der 
Ensatz der Hinterspritztechnik. 

Ober den bereits beschriebenen Umfang hinaus ist 
aus Fig. 2 noch erkennbar, daB zur Ankopplung des 
TrSgerblechs 4 an dem Tragrahmen 9 insgesamt zwei 
Haltemittel 8 vorgesehen sind, die jeweils uber zwei 



weitere Entfaltung des Airbags 1 beispielsweise gegen 
eine iiber der Instrumententafel liegende Windschutz- 
scheibe gedrilckt Je nach Ausblascharakteristik kOnnen 
die Schamiermittel in ihrer Breite auch uber die ge- 
samte Querausdehnung der Ausnehmung 12 hinweg er- 
streckt werden, um so beispielsweise die durch Entfer- 
nung der Beschichtung 5 entstandenen Riflkanten ab- 
decken zu kdnnen. Die Vorspannkraft des Haltemittels 
7 ist hier so ausgelegt, daB einerseits zur Zusammenstel- 
lung eines Vormontagesatzes das Tragerelement 4 
selbsthaltend in der Ausnehmung 12 am Tragrahmen 9 
festgelegt ist und andererseits die Offnungsbewegung 
der Abdeckung 3 nicht behindert wird. 

Eine Abrundung 25 ermdglicht ein problemloses Her- 
ausgleiten des klammerartigen Haltemittels 7 aus der 
Ausnehmung 12. F(ir die Zusammenstellung des Vor- 
montagesatzes ist zweckmaBigerweise zunachst das zur 
Abdeckung 3 gehorende Anlenkmittel zusammen mit 
dem Tragrahmen 9 an dem Instrumententafeltrager 11 
zu befestigen. Mit Hilfe des Haltemittels 7 wird dann das 
Tragerelement 4 gegen den Tragrahmen 9 und den In- 
strumententafeltrager 11 festgelegt Ein Oberlappungs- 
bereich 26 erstreckt sich uber die Kontur der Ausneh- 
mung 12 hinaus und liegt so auf einem Halteabschnitt 
des Instrumententafeltragers II auf, der aufgrund der eo 
hier vorgenommenen raumlichen Zuordnung gleichzei- 
tig auch einen Halteabschnitt fiir den unteren Bereich 
des Tragrahmens 9 darstellt. Alternativ zu der in der 
Zeichnung dargesteilten Variante kann der Instrumen- 
tentafeltrager 1 1 auch gegeniiber dem unteren Ende des 
Tragrahmens 9 verkiirzt sein, so daB dann das Trager- 
element 4 direkt auf dem Tragrahmen 9 aufliegt Bei 
dem in der Zeichnung dargesteilten Ausfiihrungsbei- 
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worden. Nach einer vorgegebenen Verweildauer wird 
der fertig umspritzte Vormontagesatz dann komplett 
aus dem Werkzeug entnommen und bedarf anschlie- 
Bend keiner weiteren Nacharbeit. Gegebenenfalls zur 
Abdichtung von schmalen Schlitzen am Vormontages- 
atz befmdliche Dichtstreifen k6nnen aufgrund ihrer nur 
geringen Ausdehnung leicht entfernt werden oder gege- 
benenfalls sogar ganz am Instrumententafeikorper ver- 
bleiben. Als Werkstoffe far die Beschichtung 5 und die 
Foiien 6 bzw. 14 konnen Materialien verwendet werden, 
wie sie beispielsweise in der gattungsfremden GB- 
22 77 908-A eingehend beschrieben sind. 

Insgesamt kann also gesagt werden, daB mit der erfin- 
dungsgemaBen Abdeckung eine im Hinblick auf die 
Airbagentfaltung hohe Funktionalitat auch mit einem 
vereinfachten Herstellungsverfahren erzieh werden 
kann. 

Patentanspriiche 

1. An einem Tragrahmen (9) angelenkte Abdek- 
kung (3) fiir einen zur Ruckhaltung eines Fahrzeug- 
insassen vorgesehenen Airbag (1) mit einem Tra- 
gerelement (4), durch das zumindest teilweise eine 
Ausnehmung (12) des Tragrahmens (9) abdeckbar 
ist, und das wenigstens eine mit SolIriBbereicfaen 
versehene und uber die Kontur der Ausnehmung 
(12) hinausreichende Beschichtung (5) aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens ein AuISen- 
rand des Tragerelementes (4) so bemessen ist, daB 
er bei in der Ausnehmung eingelegtem Tragerele- 
ment (4) durch mindestens ein Anlenkmittel (8) und 
wenigstens ein Haltemittel (7) lagefixiert auf einem 
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fiihrungsbeispiel ist der InstrumententafeltrSger 11 bei- 
spielsweise aus dem Kunststoff PC-ABS hergestellt. An 
diesen sind im unteren Bereich der Ausnehmung 12 
mehrere Nasen 16 angeforrat, die in Cffnungen 17 bis 20 
(siehe Fig. 2) des Tragrahmens 9 hineinragen und diesen 
somit eindeutig festlegea 

Das Trdgerelement 4 ist ein Blechteii, vorzugsweise 
aus Leichtmetali, und ermdglicht auf besonders einfache 
Weise die Befestigung des AnlenkmitteJs 8 und des Hal- 
temittel 7 iiber Nietverbindungen. Zur Stabilisierung 
derartiger Befestigungsbereiche kann ein solches Blech- 
teii durch Umb5rdelung gedoppelt werden, wie dies bei- 
spielsweise anhand von schematisch angedeuteten Befe- 
stigungspunkten 21 und 22 in der Zeichnung dargesteilt 
ist. Alternativ zu Niet- oder Schraubverbindungen kann 
auch ein in das Tr^gereiement 4 eingeformtes Sciiar- 
nierband vorgesehen werden, wenn das Trigerelement 
4 als GuBteil oder Kunststoffspritzteil ausgefiihrt ist. In 
diesem Zusammenhang empfiehlt sich besonders der 
Einsatz der Hinterspritztechnik. 

Ober den bereits beschriebenen Umfang hinaus ist 
aus Fig. 2 noch erkennban dafl zur Ankopplung des 
Tragerblechs 4 an dem Tragrahmen 9 insgesamt zwei 
Haltemittei 8 vorgesehen sind, die jeweils uber zwei 



spiel ist neben dem unteren horizontal verlaufenden 
Rand der Ausnehmung 12 auch den vertikal verlaufen- 
den Randlinien jeweils ein Halteabschnitt zugeordnet 
Zwischen dem Tragerelement 4 und dem Tragrahmen 9 
gibt es also in diesen Bereichen keine freie Spalte, fiir 
die beim Spritz- bzw. Schiumvorgang DichtmaBnah- 
men vorgenommen werden mtissen. Ein gegebenenfalls 
zwischen einer Umbdrdeiung 27 und dem Instrumen- 
tentafeltrager 11 verbieibender Schlitz kann mit einem 
SuBerst schmalen Papierstreifen abgedeckt werden, um 
das Austreten von Schaumstoffmaterial in dem Form- 
werkzeug zu unterbinden. Gegebenenfalls kann aber 
auch eine beruhrende Anlage der Umb6rdelung 9 an 
dem Instrumententafeltrager 11 vorgesehen werden. Ei- 
nes der beiden Bauteile kann hn Beruhrungsbereich ela- 
stisch ausgebildet sein, um einen besonders guten Tole- 
ranzausgleich erzielen zu konnen. Im Faile einer beriih- 
renden oder uberlappenden Anordnung des Trlgerele- 
mentes 4 mit Bezug auf den Instrumententafeltrager 11 
20 Oder den Tragrahmen 9 konnte vollstandig auf die nach- 
tragliche Applikation von Dichtstreifen verzichtet wer- 
den. Die Gestaltung des Tragerelementes 4 kann also 
breit variiert werden. Das gilt insbesondere auch fUr die 
Formgebung des gesamten Tragerbleches selbst So 
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Schraubverbindungen an dem Tragrahmen 9 und somit 25 sind beispielsweise in Fig. 3 Sicken 28 bis 30 gezeigt, die 



auch an dem Instrumententafeltrager 11 gehalten sind. 

Die Herauslasung der Abdeckung 3 aus dem Instru- 
mententafelkorper erfolgt durch den im Gasgenerator 2 
erzeugten Befullungsdruck im Airbag 1. Dieser beauf- 
schiagt das Tragerelement 4 von der Innenseite her und 
ubt einen derartig groQen Druck auf, dafi die durch den 
Schaumeinlegekdrper 13 vorgegebenen SolIriBbereiche 
zu einem AbriS diinner Beschichtungsstege 23 und 24 
ftihrt Die gesamte Abdeckung 3 wird also wie ein Dek- 
kel von der Ausnehmung 12 abgehoben und durch die 
weitere Entfaltung des Airbags 1 beispielsweise gegen 
eine iiber der Instrumententafel liegende Windschutz- 
scheibe gedrOckt. Je nach Ausblascharakteristik kOnnen 
die Scharniermittel in ihrer Breite auch uber die ge- 
samte Querausdehnung der Ausnehmung 12 hinweg er- 
streckt werden, um so beispielsweise die durch Entfer- 
nung der Beschichtung 5 entstandenen Riflkanten ab- 
decken zu kdnnen. Die Vorspannkraft des Haltemittels 
7 ist hier so ausgeiegt, daB einerseits zur Zusammenstel- 
lung eines Vormontagesatzes das Tragerelement 4 
selbsthaltend in der Ausnehmung 12 am Tragrahmen 9 
festgelegt ist und andererseits die Offnungsbewegung 
der Abdeckung 3 nicht behindert wird. 

Eine Abrundung 25 ermdglicht ein problemloses Her- 
ausgleiten des klammerartigen Haltemittels 7 aus der 
Ausnehmung 12. FUr die Zusammenstellung des Vor- 
montagesatzes ist zweckmSBigerweise zunachst das zur 
Abdeckung 3 gehorende Anlenkmittel zusammen mit 
dem Tragrahmen 9 an dem Instrumententafeltrager 11 
zu befestigen. Mit Hilfe des Haltemittels 7 wird dann das 55 
Tragerelement 4 gegen den Tragrahmen 9 und den In- 
strumententafeltrager 11 festgelegt Ein Qberiappungs- 
bereich 26 erstreckt sich uber die Kontur der Ausneh- 
mung 12 hinaus und liegt so auf einem Halteabschnitt 
des Instrumententafeltragers 11 auf, der aufgrund der 
hier vorgenommenen raumlichen Zuordnung gleichzei- 
tig auch einen Halteabschnitt fUr den unteren Bereich 
des Tragrahmens 9 darstellt. Alternativ zu der in der 
Zeichnung dargestellten Variante kann der Instrumen- 
tentafeltrager 11 auch gegeniiber dem unteren Ende des 
Tragrahmens 9 verkilrzt sein, so daB dann das Trager- 
element 4 direkt auf dem Tragrahmen 9 aufliegt Bei 
dem in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbei- 
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das gesamte Tragerblech 4 in sich versteif en. 

Fur die Herstellung des in Fig, 1 dargestellten Instru- 
mententafelkorpers wird zunichst aus dem Instrumen- 
tentafeltrager 11, dem Tragrahmen 9 und dem Trager- 
element 4 ein Vormontagesatz gebildet. Dieser wird mit 
lagefbciertem Tragerelement vollstandig in das Kunst- 
stoff ormwerkzeug eingelegt und dann in einem Befiil- 
lungsvorgang komplett mit der Beschichtung 5 verse- 
hen. Dabei ist das Werkzeug vorab mit den Deckfolien 6 
und 14 so wie dem Einlegeschaumkorper 13 ausgeiegt 
worden. Nach einer vorgegebenen Verweildauer wird 
der fertig umspritzte Vormontagesatz dann komplett 
aus dem Werkzeug entnommen und bedarf anschlie- 
Bend keiner weiteren Nacharbeit Gegebenenfalls zur 
Abdichtung von schmalen Schlitzen am Vormontages- 
atz befmdliche Dichtstreifen kSnnen aufgrund ihrer nur 
geringen Ausdehnung leicht entfernt werden oder gege- 
benenfalls sogar ganz am InstrumententafelkSrper ver- 
bleiben. Als Werkstoffe fiir die Beschichtung 5 und die 
Folien 6 bzw. 14 kdnnen Materi alien verwendet werden, 
wie sie beispielsweise in der gattungsfremden GB- 
22 77 908-A eingehend beschrieben sind. 

Insgesamt kann also gesagt werden. daB mit der erfin- 
dungsgemaBen Abdeckung eine im Hinblick auf die 
Airbagentfaltung hohe Funktionalitat auch mit einem 
vereinfachten Herstellungsverfahren erzielt werden 
kann. 

Patentanspriiche 

1. An einem Tragrahmen (9) angelenkte Abdek- 
kung (3) fiir einen zur Riickhaltung eines Fahrzeug- 
insassen vorgesehenen Airbag (1) mit einem Tra- 
gerelement (4), durch das zumindest teilweise eine 
Ausnehmung (12) des Tragrahmens (9) abdeckbar 
ist, und das wenigstens eine mit SoUriBbereichen 
versehene und iiber die Kontur der Ausnehmung 
(12) hinausreichende Beschichtung (5) aufweist, da- 
dtirch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Auflen- 
rand des Tragerelementes (4) so bemessen ist, daB 
er bei in der Ausnehmung eingelegtem Tragerele- 
ment (4) durch mindestens ein Anlenkmittel (8) und 
wenigstens ein Haltemittei (7) lagefbuert auf einem 
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fiihrungsbeispiel 1st der Instrumententafeltrager 1 1 bei- 
spielsweise aus dem Kunststoff POABS hergestellt An 
diesen sind im unteren Bereich der Ausnehmung 12 
niehrere Nasen 16 angeformt, die in Offnungen 17 bis 20 
(siehe Fig. 2) des Tragrahmens 9 hineinragen und diesen 
somit eindeutig festlegen. 

Das Tr^gerelement 4 1st ein BJechteil, vorzugsweise 
aus Leichtmetall, und ermdglicht auf besonders einfache 
Weise die Befestigung des AnlenkmitteJs 8 und des Hal- 



spiel ist neben dem unteren horizontal veriaufenden 
Rand der Ausnehmung 12 auch den vertikal veriaufen- 
den Randlinien jeweils ein Halteabschnitt zugeordnet 
Zwischen dem Tragerelement 4 und dem Tragrahmen 9 
gibt es also in diesen Bereichen keine freie Spalte, fur 
die beim Spritz- bzw. Schaumvorgang DichtmaBnah- 
men vorgenommen werden miissen. Ein gegebenenfalls 
zwischen einer Umbdrdelung 27 und dem Instrumen- 
tentafeltrager 11 verbleibender Schlitz kann mit einem 



temittel 7 (iber Nietverbindungen. Zur Stabilisierung lo auBerst schmalen Papierstreifen abgedeckt werden, urn 
derartiger Befestigungsbereiche kann ein solches Blech- das Austreten von Schaumstoffmaterial in dem Form- 
teildurch Umbdrdelung gedoppelt werden, wie dies bei- werkzeug zu unterbinden. Gegebenenfalls kann aber 
spielsweiseanhandvonschematischangedeutetenBefe- auch eine beruhrende Anlage der Umbdrdelung 9 an 
stigungspunkten 21 und 22 in der Zeichnung dargesteilt dem Instrumententafeltrager 1 1 vorgesehen werden. Ei- 
ist. Aiternativ zu Niet- oder Schraubverbindungen kann 15 nes der beiden Bauteile kann im Beriihrungsbereich ela- 



auch ein in das Tragerelement 4 eingeformtes Schar- 
nierband vorgesehen werden, wenn das Tragerelement 
4 ais GuBteii oder Kunststoffspritzteil ausgefiihrt ist. In 
diesem Zusammenhang empfiehlt sich besonders der 
Einsatz der Hinterspritztechnik. 

Ober den bereits beschriebenen Umfang hinaus ist 
aus Fig. 2 noch erkennbar, daB zur Ankopplung des 
TrSgerbiechs 4 an dem Tragrahmen 9 insgesamt zwei 
Haltemittel 8 vorgesehen sind, die jeweils iiber zwei 



stisch ausgebildet sein, urn einen besonders guten Tole- 
ranzausgieich erzieien zu konnen. Im Falle einer beruh- 
renden oder iiberlappenden Anordnung des Trtgerele- 
mentes 4 mit Bezug auf den Instrumententafeltrager 11 
20 oder den Tragrahmen 9 konnte vollstandig auf die nach- 
trSgiiche Applikation von Dichtstreifen verzichtet wer- 
den. Die Gestaltung des Tragerelementes 4 kann also 
breit variiert werden. Das gilt insbesondere auch fUr die 
Formgebung des gesamten Tragerbleches selbsL So 



Schraubverbindungen an dem Tragrahmen 9 und somit 25 sind beispielsweise in Fig. 3 Sicken 28 bis 30 gezeigt, die 



auch an dem Instrumententafeltrager 1 1 gehalten sind. 

Die Herauslasung der Abdeckung 3 aus dem Instru- 
mententafelkorper erfolgt durch den im Gasgenerator 2 
erzeugten Befullungsdruck im Airbag L Dieser beauf- 
schlagt das Tragerelement 4 von der Innenseite her und 
Qbt einen derartig groBen Druck auf, daB die durch den 
Schaumeinlegekdrper 13 vorgegebenen Sollrii3bereiche 
zu einem AbriB dOnner Beschichtungsstege 23 und 24 
fiihrt Die gesamte Abdeckung 3 wird also wie ein Dek- 



das gesamte Tragerblech4 in sich versteifen. 

Fur die Herstellung des in Fig. 1 dargestellten Instru- 
mententafelkorpers wird zun^chst aus dem Instrumen- 
tentafeltrager 11, dem Tragrahmen 9 und dem Trager- 
30 element 4 ein Vormontagesatz gebildet. Dieser wird mit 
lagefixiertem Tragerelement vollstandig in das Kunst- 
stoff ormwerkzeug eingelegt und dann in einem Beful- 
lungsvorgang komplett mit der Beschichtung 5 verse- 
hen. Dabei ist das Werkzeug vorab mit den Deckfoiien 6 



kel von der Ausnehmung 12 abgehoben und durch die 35 und 14 sowie dem Einlegeschaumkdrper 13 ausgelegt 
weitere Entfaltung des Airbags 1 beispielsweise gegen worden. Nach einer vorgegebenen Verweildauer wird 
eine iiber der Instnimententafel liegende Windschutz- der fertig umspritzte Vormontagesatz dann komplett 
scheibe gedrilckt Je nach Ausblascharakteristik kSnnen aus dem Werkzeug entnommen und bedarf anschlie- 
die Scharniermittel in ihrer Breite auch uber die ge- Bend keiner weiteren Nacharbeit. Gegebenenfalls zur 
samte Querausdehnung der Ausnehmung 12 hinweg er- 40 Abdichtung von schmalen Schlitzen am Vormontages- 



streckt werden, um so beispielsweise die durch Entfer 
nung der Bescljichtung 5 entstandenen RiBkanten ab- 
decken zu konnen. Die Vorspannkraft des Haltemittels 
7 ist hier so ausgelegt, daB einerseits ziu- Zusammenstel- 
lung eines Vormontagesatzes das Tragerelement 4 
selbsthaltend in der Ausnehmung 12 am Tragrahmen 9 
festgelegt ist und andererseits die Offnungsbewegimg 
der Abdeckung 3 nicht behindert wird. 

Eine Abrundung 25 ermfiglicht ein problemloses Her- 
ausgleiten des kJammerartigen Haltemittels 7 aus der 
Ausnehmung 12. Ftir die Zusammenstellung des Vor- 
montagesatzes ist zweckmaBigerweise zunachst das zur 
Abdeckung 3 gehorende Anlenkmittel zusammen mit 
dem Tragrahmen 9 an dem Instrumententafeltrager 11 
zu befestigen. Mit Hilfe des Haltemittels 7 wird dann das 
Tragerelement 4 gegen den Tragrahmen 9 und den In- 
strumententafeltrager 11 festgelegt Ein Oberiappungs- 
bereich 26 erstreckt sich uber die Kontur der Ausneh- 
mung 12 hinaus und liegt so auf einem Halteabschnitt 
des Instrumententafeltragers 11 auf, der aufgrund der eo 
hier vorgenommenen rlumlichen Zuordnung gleichzei- 
tig auch einen Halteabschnitt fUr den unteren Bereich 
des Tragrahmens 9 darstellt. Aiternativ zu der in der 
Zeichnung dargestellten Variante kann der Instrumen- 
tentafeltrager 11 auch gegeniiber dem unteren Ende des 
Tragrahmens 9 verkilrzt sein, so daB dann das Trager- 
element 4 direkt auf dem Tragrahmen 9 auf liegt Bei 
dem in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbei- 
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atz befmdliche Dichtstreifen kfinnen aufgrund ihrer nur 
geringen Ausdehnung leicht entfernt werden oder gege- 
benenfalls sogar ganz am Instrumententafelkflrper ver- 
bleiben. Als Werkstoffe far die Beschichtung 5 und die 
Folien 6 bzw. 14 kcSnnen Materialien verwendet werden, 
wie sie beispielsweise in der gattungsfremden GB- 
22 77 908- A eingehend beschrieben sind. 

Insgesamt kann also gesagt werden, daB mit der erfin- 
dungsgemaBen Abdeckung eine im Hinblick auf die 
Airbagentfaitung hohe Funktionalitat auch mit einem 
vereinfachten Herstellungsverfahren erzielt werden 
kann. 

Patentanspriiche 

1. An einem Tragrahmen (9) angelenkte Abdek- 
kung (3) fur einen zur Ruckhaltung eines Fahrzeug- 
insassen vorgesehenen Airbag (1) mit einem Tra- 
gerelement (4), durch das zumindest teilweise eine 
Ausnehmung (12) des Tragrahmens (9) abdeckbar 
ist, und das wenigstens eine mit SoUriBbereichen 
versehene und uber die Kontur der Ausnehmung 
(12) hinausreichende Beschichtung (5) aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens ein AuBen- 
rand des Tragerelementes (4) so bemessen ist, daB 
er bei in der Ausnehmung eingelegtem Tragerele- 
ment (4) durch mindestens ein Anlenkmittel (8) und 
wenigstens ein Haltemittel (7) lagefbdert auf einem 
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